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REVENPICATIQNS 

1. Tuyau ou analogue, du type comportant : 

- un fOt (2) en beton presentant au moins une extremite annulaire (3) 
d'axe longitudinal (9) determine, notamment delimitee par une face 
periph&ique exterieure longitudinaie (12) et par une face frontaie 
transversale (11), 

- une bague d r about femelle (4), coaxiale a iadite extremite (3) et solidaire 
de celle-ci, constituant 

-* d'une part une virole longitudlnale (5) de soiidarisation avec le fut (2), 
notamment delimitee par une face peripherique interieure longitudinaie 
(23) epousant iadite face peripherique exterieure (12) a proximite 
immediate de Iadite face frontaie (11) et 

~> d'autre part une jupe longitudlnale (6) formant une saillie 
longitudinaie sur iadite face frontaie (11) pour s'emboiter coaxiaiement 
sur un about m£!e (7) d'un autre tuyau (8) ou analogue, 

caracterise en ce que la virole (5) se trouve dans un etat de 
tension elastique circonferentielle d'etanch&fication vis-S-vis de Iadite 
face peripherique exterieure (12) par application a celle-ci, par Iadite face 
peripherique interieure (23), d'une pression transversale repartie 
circonferentieliement de fagon continue. 

2. Tuyau ou analogue selon la revendication 1, caracterise en ce 
que iadite tension elastique circonferentielle est telle que iadite face 
peripherique interieure (23) sort au moins pour partie solidarlsee avec Iadite 
face peripherique exterieure (12) par effet de friction mutuelle resultant de 
iadite pression transversale. 

3. Tuyau ou analogue selon la revendication 2, caracterise en ce 
qui! comporte au moins une frette (91) entourant coaxiaiement la virole (5) 
et placee en tension circonferentielle. 


4. Tuyau ou analogue selon I'une quelconque des revendications 1 
s 3, caracterise en ce que ladite face peripherique interieure (23) presente 
au rnoins un relief annulaire continu (29) d'etancheite vis-a-vis de ladite face 
peripherique exterieure (12), en etat de compression elastique et/ou 
plastique transversale contre celle-ci, constituant une seule piece avec la 
virole (5). 

5. Tuyau ou analogue selon Tuns quelconque des revendications 1 
a 4, caracterise en ce que ladite face peripherique exterieure (12) et ladite 
face peripherique interieure (23) sont evasees dans ie sens longitudinal (13) 
d'un eioignement par rapport a ladite face frontale (11) et par rapport a la 
transition (22) entre la viroie (5) et la jupe (6). 

6. Tuyau ou analogue selon !es revendications 4 et 5 en 
cornbinaison, caracterise en ce que ledit relief annulaire continu (29), au 
nombre d'au moins un, presente la forme d'un godron (29), 

7. Tuyau ou analogue selon Tune quelconque des revendications 1 
a 6, caracterise en ce que ladite face peripherique interieure (23) est 
solidarisee avec ladite face peripherique exterieure (12) par un collage 
mutuel annulaire, notamment continu (52), 

8. Tuyau ou analogue selon Tune quelconque des revendications 1 
a 7, caracterise en ce qui! comporte au moins un anneau continu d'un 
materiau plastique d'etancheite, interpose entre ladite face peripherique 
interieure (23) et ladite face peripherique exterieure (12). 

9. Tuyau ou analogue selon I'une quelconque des revendications 1 
a 8, caracterise en ce qu'ii comporte une garniture annulaire (18) d'un 
materiau etestiquernent compressible d'etancheite, interposee en contrainte 
de compression transversa^ Plastique entre ladite face peripherique 
interieure (23) et ladite face peripherique exterieure (12), au moins a 
proximite immediate de ladite face frontale (11). 
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10. Tuyau ou analogue selon la revendication 9, caracterise en ce 
que ladite face peripherique exteneure (12} presente un decrochement 
annulare localise (17) au moins 6 proximite immediate de ladite face frontaie 
(11) et en ce que ladite garniture (18) est logee, sur une partie de sa 
dimension transversale, dans ledit decrochement (17). 

11. Tuyau ou analogue selon Tune quelconque des revendications 
9 et 10, caracterise en ce que ladite garniture (18) presente la forme d'une 
peilicule (18). 

12. Tuyau ou analogue selon la revendication 11, caracterise en ce 
que ladite peilicule (18) s'etend, a partir de ladite face frontaie (11), sur une 
dimension longitudinale inferieure aux dimensions longitudinaies respectives 
de iadite face peripherique exterieu^e (12) et de ladite face peripherique 
interieure (23). 

13. Tuyau ou analogue selon I'une quelconque des revendications 
11 et 12, caracterise en ce que ladite face peripherique interieure (23) est 
solidarisee avec iadite peilicule (18) par un collage mutuei annuiaire, 
notamment continu (53). 

14. Tuyau ou analogue selon I'une quelconque des revendications 
11 a 13, caracterise en ce que ladite peilicule (18) presente au moins une 
surepaisseur annuiaire continue (77), lohgitudinalement espacee de ladite 
face frontaie (11) d'une distance inferieure aux dimensions longitudinaies 
respectives de ladite face peripherique exterieure (12) et de ladite face 
peripherique interieure (23) et provoquant un surcroit, longitudinalement 
localise, de ladite tension et de iadite pression. 

15. Tuyau ou analogue selon la revendication 14, caracterise en ce 
qu'a iadite surepaisseur annuiaire continue (77) correspond une gorge 
annuiaire continue (79) de ladite face peripherique interieure (23). 

16. Tuyau ou analogue selon Tune quelconque des revendications 
1 a 15, caracterise en ce que la bague (4) presente interieurement des 
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moyens (34) de butee longitudinaie vis-a-vis de ladite face frontale (11), a la 
transition (22) entre !a virole (5) et la jupe (6), formsnt une saillie 
transversals par rapport a ladite face perlpherique interieure (23) et placees 
en regard de ladite face frontale (11). 

17, Tuyau ou analogue seton la revendication 16, coractcrisi cn ce 
que la jupe (6) presente egaiement une face peripherique interieure 
longitudinaie (26) et en ce que ies moyens de butee (34) forment egaiement 
une saiiiie transversale par rapport a ce!le-ci pour servir de but£e 
longitudinaie au dit about male (7). 

18, Tuyau ou analogue seton ia revendication 17, caracterise en ce 
que Ies moyens de butee (34) component une couronne transversale (34) 
continue circonferentiellement, presentant une dimension longitudinaie 
uniforrne. 

19. Tuyau ou analogue selon rune quelconque des revendications 
16 a 18, dans sa relation de dependance vis-a-vis de Tune quelconque des 
revendications 11 a 15, caracterise en ce que ladite pellicuie (18) forme un 
retour annulalre transversal sur ladite face frontale (11), 

et en ce que Ies moyens de butee longitudinaie (34) s'appuient 
longitudlnalement sur ladite face frontale (11) par ['intermediate dudtt 
retour. 

20. Tuyau ou analogue selon ['une quelconque des revendications 
1 a 19, caracterise en ce que ia jupe (6) presente interieurement une 
conformation (63) propre a recevoir et retenir au moins une garniture 
annulaire transversale (62) d'etanch&t£ vis4-vis de I'about rn§!e (7). 

21, Tuyau ou analogue selon la revendication 20, caracterise en ce 
que la jupe (6) porte interieurement, solidairement, au moins une garniture 
annufafre transversale (62) d'etancheite vis-a-vis de I'about male (7). 

22. Tuyau ou analogue seSon Tune quelconque des revendications 
1 h 21, caracterise en ce que la virole (5) presente un bord annulaire 
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transversal (25), (ongitudinatement a I'oppose de la transition (22) entre la 
virole (5) et la jups (6), et, en sailiie transversals par rapport h ladite face 
peripherique interieure (23) a proximity immediate de ce bord (25), au moins 
un relief d'accrochage (69) engage dans une depression (72) de ladite face 
p6riph£rique exterieure (12) pour retenir longitudinalement la vlroie (5) sur 
ie fut (2). 

23. Tuyau ou analogue selon la revendication 22, caracterise en ce 
que ladite depression (72) presente la forme d'une gorge annulaire 
transversale (72) de ladite face peripherique exterieure (12), 

24. Tuyau ou analogue selon ! f une queiconque des revendications 
22 et 23 r caracterise en ce que la virole (5) comporte plusieurs exemplaires 
dudit relief (69), localises circonferentiellement, reguiierement repartis 
circonferentiellement, occupant une meme position longitudinale et engages 
dans un exemplaire respectif de ladite depression (72), respectivement dans 
ladite gorge annulaire (72). 

25. Tuyau ou analogue selon Tune queiconque des revendications 
1 a 24, caracterise en ce que la vircie (5) est soiidarisee avec le fQt (2) par 
un gouplllage (76) transversal, reguiierement reparti circonferentiellement,. 

26. Bsgue d r about femeiie pour ia realisation d'un tuyau ou 
analogue seion Tune queiconque des revendications 1 h 25, pr&entant un 
axe longitudinal (9) et constituant 

~* d'une part une virole longitudinale (5) notamment deiimitee par une 
face peripherique interieure longitudinale (23) et 
-> d'autre part une jupe iongitudinate (6) situee dans ie prolongement 
longitudinal de la virole (5), 

caracterisee en ce que la virole (5) est elastiquement extensible 
circonferentiellement 

27. Bague d'about femeiie selon !a revendicatron 26, caracterisee 
en ce que iadite face peripherique interieure (23) presente au moins un relief 


annulaire continu (29) elastiquement et/ou piastfquement compressible 
transversalement, constituent une seule pi<ke avec la virole (5). 

28, Bague d'about femelle selon I'une quelconque des 
revendications 26 et 27, caracterisee en ce que ladite face peripherique 
interieure (23) est evasee dans le sens longitudinal (13) d'un eloignement 
par rapport a ia transition (22) entre la virole (5) et la jupe (6). 

29, Bague d'about femelle selon les revendications 27 et 28 en 
combinaison, caracterisee en ce que ledit relief annulaire continu (29), au 
nornbre d'au moins un, presente la forme d r un godron (29). 

30, Bague d'about ferneile selon Tune quelconque des 
revendications 26 a 29, caracterisee en ce qu'elfe presente interieurement 
des moyens de butee (34) r a ia transition (22) entre ia virole (5) et la jupe 
(6), et formant une saillie transversale par rapport a ladite face p6ripherique 
interieure (23). 

31, Bague d'about femelie selon la revendication 30, caracterisee 
en ce que !a jupe (6) presente egalement une face peripherique interieure 
longitudinale (26) et en ce que les moyens de butee (34) ferment egalement 
une salllie transversale par rapport a celle-ci. 

32, Bague d'about femelle seion la revendication 31, caracterisee 
en ce que les moyens de butee (34) comportent une couronne transversale 
(34) continue circonferentiellement, presentant une dimension iongitudinaie 
uniforme. 

33, Bague d'about femelle selon Tune quelconque des 
revendications 26 a 32, caracterisee en ce que la jupe (6) presente 
Interieurement une conformation (63) propre a recevoir et retenir au moins 
une garniture annulaire transversale d'etancheite (62), 

34, Bague d'about femelle selon la revendication 33, caracterisee 
en ce que la jupe (6) porte interieurement, solidairement, au moins une 
garniture annulaire transversale d'etanch&te (62). 


35. Bague d'about femelle selon Tune quelconque des 
revendications 26 a 34, caracterisee en ce que la viroie (5} presente un bord 
annulaire transversal (25), longitudinalement a I'oppose de la transition (22) 
entre la viroie (5) et la jupe (6), et, en saillie transversals par rapport a ladite 
face p6ripherique interieure (23) a proxirnlte immediate de ce bord (25), au 
moins un relief d'accrochage (69). 

36. Bague d'about femelle selon la revendication 35, caracterisee 
en ce que la viroie (5) comports plusieurs exemplaires dudit relief (69), 
localises circonferentiellement, reguiierement repartis circonferentiellement, 
occupant une meme position longitudinale. 

37. Bague d'about femeiie selon Tune queiconque des 
revendications 26 a 36, caracterisee en ce que !a viroie (5) et la jupe (6) 
presenter^ une forme et des dimensions transversals respectives propres a 
perrnettre un emboitement coaxial mutue! amovibie de plusieurs bagues (4) 
par emboitement coaxial mutuel de la viroie (5) de Tune avec la jupe (6) 
d'une autre. 

38. Procede de fabrication d'un tuyau ou analogue selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 25, du type comportant : 

- un fOt (2) en beton presentant au molns une extremite annulaire (3) 
d'axe longitudinal (9) determine, notamment delimitee par une face 
peripherique exterieure longitudinale (12) et par une face frontale 
transversale (11), 

- une bague d'about femeiie (4), coaxiale a ladite extremite (3) et solidaire 
de celle-ci, constituant 

-* d'une part une viroie (5) longitudinale de solidarisation avec le fut (2), 
notamment delimits par une face peripherique interieure longitudinale 
(23) epousant ladite face peripherique exterieure (12) a proximite 
immediate de ladite face frontale (11) et 
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d'autre part une jupe (6) longitudinale formant une saillie 
longitudinale sur ladite face frontale (11) pour s'emboiter coaxiatement 
sur un about male (7) d'un autre tuyau (8) ou analogue, 

ledit precede cornportant une etape initiate consistant a 
prefabriquer la bague (4) et etant caracteris6 en ce qull comporte la 
succession des etapes consistant a 

a) prefabriquer le fut (2) independamment de la bague, ia bague (4) 
etant conforme £ Tune quelconque des revendications 26 a 37 et 
dimensionnee de telle sorte que, g une distance longitudinale 
determines de la transition (2?.) entre ia viroie (5) et la jupe (6) et en 
i'absence d'extension circonferentielle de ia bague (4), iadite face 
peripherique interieure (23) presente des dimensions transversaies 
inferieures a celles que iadite face peripherique exterteure (12) 
presente a la merne distance longitudinale de iadite face frontale 
(11). mais suffisamment proches de ceiles-ci pour pouvoir etre 
augmentees jusqu'a celles-ci par mise en tension efastique 
circonferentielle de ia viroie (5), 

b) engager coaxiatement !a viroie (5) sur i'extremite annulaire (3) du fut 
(2) jusqu$ une position reiative determinee dans laquelle ladite 
transition (22) coincide longitudinalement avec ladite face frontale 
(11), et soiidariser ia viroie (5) avec ie fut (2) dans ladite position 
reiative determines en pla$ant ia viroie (5) dans un etat de tension 
£!astique circonferentielle d'etancheification vis-a-vis de ladite face 
peripherique exterteure (12) per application h celle-ci, par ladite face 
peripherique interieure (23), d'une pression transversale repartle 
circonferentiellement de fagon continue. 

39. Procede selon !a revendication 38, caracterise en ce que ladite 
tension eiastique circonferentielle est telle que iadite face peripherique 
interieure (23) soit au moins pour partie solidarisee avec ladite face 


periphenque exterieure (12) par un effet de friction mutuelle resultant de 
ladite pression transversale. 

40. Procede selon la revendication 39, caracterise en ce que I'on 
renforce ledit effet par frettage de la virole (5) dans ladite position relative 
determinee. 

41. Procede selon Tuns quelconque des revendications 38 a 40, 
caracterise en ce que Yon facilite ['engagement coaxial de la virole (5) sur 
l'extremit£ annuiaire (3) du fut (2), !ors de I'etape b), en plagant !a virole (5) 
dans un etat d'extension circonferentielle superieure a ceiie qui correspond 
audit etat de tension elastique circonferentielle jusqu'a ce que ladite position 
relative soit atteinte, et 

en ce que Ton iaisse la virole (5) quitter ledit etat d'extension 
circonferentielle pour iaisser s'etablir ladite pression transversale iorsque 
ladite position relative est atteinte. 

42. Procede selon la revendication 41, caracterise en ce que I'on 
place la virole (5) dans ledit etat d'extension circonferentielle par des moyens 
choisis dans un groupe comportant fes moyens mecaniques (80) et !es 
moyens thermiques. 

43. Procede selon rune quelconque des revendications 38 a 42, 
caracterise en ce que, respectivement tors de I'etape Initiate et ions de I'etape 
a), on prefabrique ia bague (4) et ie fut (2) de telle sorte que ladite face 
peripherique exterieure (12) et/ou ladite face peripherique interieure (23) 
soient evasees par rapport a I'axe longitudinal respectif (9), dans le sens 
longitudinal (13) d'un eloignement par rapport a ladite face frontale (11) et 
par rapport: a la transition (22) entre la virole (5) et la jupe (6), 
respectivement 

44. Procede selon la revendication 43, caracterise en ce que, lors 
de I'etape a), on prefabrique le fut (2) de telle sorte que ladite face 
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peripherique exterieure (12) soit plus evas£e que ladite face peripherique 
interieure (23) par rapport a i'axe longitudinal respectif (9). 

45. Precede selon rune quelconque des revendications 38 a 44, 
caracterise en ce que, entre les etapes a) et b), on depose un anneau, 
notamment continu, de colle (52) sur une zone localises de ladite face 
peripherique exterieure (12) et/ou de ladite face peripherique interieure (23), 
chotsie de telle sorte que, lors de la rrtise en ceuvre de retape b) et par la 
suite, cette zone constitue une zone de contact mutuel, par flntermediaire de 
ladite colle (52), et ^application de iadlte pression transversale. 

46. Precede selon Tune quelconque des revendications 38 a 45 r 
caracterisS en ce que, entre ies etapes a) et b), on met en place sur ladite 
face peripherique exterieure (12) et/ou fadite face peripherique interieure 
(12) au moins un anneau continu d'un materiau plastique d'etanch&t6 et en 
ce que, lors de I'etape b), on provoque Tecrasement et/ou le fluage dudit 
materiau plastique d'etancfteite entre ladite face peripherique interieure (23) 
et ladite face peripherique interieure (12). 

47. Precede seion Tune quelconque des revendications 38 a 46, 
caracterise en ce que, entre les etapes a) et b), on met en place sur ladite 
face peripherique exterieure (12) un£ garniture (18) d'un materiau 
elastiquement compressible d'etancheite au moins a proxlmite immediate de 
ladite face frontaie (11), 

et en ce que, lors de retape b), on met ladite garniture (18) en 
contracts de compression transversals eiastique entre ladite face 
peripherique interieure (23) et ladite face peripherique exterieure (12). 

48. Proc£d£ seion la revendicatson 47, caracterise en ce que, lors 
de retape a), on prefabrique ie fOt (2) de telle sorte que ladite face 
peripherique exterieure (12) presents un decrochement annuiaire focaJis^ 
(17) au mofns a proximite immediate de ladite face frontaie (11), 
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et en ce que, entre !es dtapes a) et b), on met en place ladite garniture (18) 
en la iogeant, sur une partle de sa dimension transversale, dans iedit 
decrochement (17). 

49. Precede selon i'une queiconque des revendications 47 et 48, 
caracterise en ce que Ton choisit ladite garniture (18) de telle sorte qu'eile 
presente !a forme d'une peilicule (18). 

50. Proc£d6 selon la revendication 49, caroct6ris6 en ce que Ton 
choisit et Ton dispose ladite peilicule (18) de telle sorte qu'eile s'etende, a 
partir de ladite face frontaie (11), sur une dimension longitudinal inferieure 
aux dimensions longitudinales respectives de ladite face peripherique 
exterieure (12) et de ladite face p6riph£rique interieure (23), 

51. Procede selon Tune queiconque des revendications 49 et 50, 
caracterise en ce que, entre les etapes a) et b), apres avoir mis en place 
ladite peilicule (18), on depose un anneau, notamment continu, de colle (53) 
sur une zone localisee de ladite peilicule (18) et/ou de ladite face 
peripherique Interieure (23), cholsie de telle sorte que, lors de !a mise en 
ceuvre de I'etape b) et par la suite, cette zone constitue une zone de contact 
mutuel, par Hnterm&iiaire de ladite colle (53), et d'application de ladite 
pression transversale. 

52. Procede selon Tun queiconque des revendications 45 et 51, 
caracterise en ce que Ton choisit ladite colle (53) de telle sorte qu'elie 
constitue a I'etat frais un lubrifiant fadilitant une mise en ceuvre de I'etape b) 
par engagement coaxial, progressif, a force, de la viroie (5) sur I'extremite 
annuiaire (3) du fut (3) et assure ensuite une solidarisation mutueSie. 

53. Procede selon Tune queiconque des revendications 49 a 51, ou 
la revendication 52 dans sa relation de dependence vis-a-vis de la 
revendication 51, caracterise en ce que Ton choisit et dispose ladite peilicule 
(18) de telle sorte qu'eile presente au moins une sur£paisseur annuiaire 
continue (77), longitudinalement espacee de ladite face frontaie (11) d'une 
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distance inferieure aux dimensions iongitudinales respectives de ladite face 
periph£rique exterieure (12) et de ladite face peripherique interieure (23), de 
fa^on a provoquer un surcroit, longitudinalement localise, de ladite tension et 
de ladite pression. 

54. Precede selon ia revendication 53, dans sa relation de 
dependance vis-a-vis de Tune queiconque des revendications 39 b 41, 
caracterise en ce que Ton choisit la durete et les dimensions tie ladite 
surepaisseur annulaire continue (77) et Ton met en ceuvre I'etape b) de telle 
sorte que, dans ladite position relative determinee, ladite surepaisseur 
annulaire continue (77) provoque la formation d'une gorge annulaire 
continue correspondante (79) de ladite face peripherique interieure (23), 
notamment par deformation piastique localisee de la virole (5), 

55. Proc^de seion Tune queiconque des revendications 38 a 54, 
caracterise en ce que, dans le cas d'une bague (4) conforme a i'une 
queiconque des revendications 30 a 32, iors de I'etape b), on arrete 
1'engagement coaxial de la virole (5) sur I'extremite annulaire (3) du fut (2) 
lorsque ies moyens de butee longitudlnale (34) butent contre ladite face 
frontale (11). 

56. Procede selon la revendication 55, dans sa relation de 
dependance vis-a-vis de Tune queiconque des revendications 49 b 53, 
caracterise en ce que, entre les Stapes a) et b), on forme un retour annulaire 
transversal de ladite pellicule (18) sur ladite face frontale (11), 

et en ce que, iors de I'etape b), on arrete ledit engagement coaxial 
lorsque ies moyens de butee longitudlnale (34) butent contre ladite face 
frontale (11) par Hntermediaire dudlt retour. 

57. Procede selon Tune queiconque des revendications 38 a 56, 
caracterise en ce que, dans le cas d'une bague (4) conforme a la 
revendication 33, Iors de i'etape a) ou posterieurement a I'etape b), on 
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solidarise avec la jupe (6), a I'inteYieur de celle-ci, au moins une garniture 
annuiaire transversale (62) d'etancheite vis-a-vis de I'about male. 

58. Precede selon ['une quelconque des revendications 38 a 57, 
caracterise en ce que, dans le cas d'une bague (4) conforme a I'une 
quelconque des revendications 35 et 36, lors de I'etape a), on prefabrique !e 
fut (2) de telle sorte qu'il presente dans l3dite face peripherique exterieure 
(12), a une distance longitudinaie de ladite face frontale (11) correspondent 
a la distance longitudinaie separant ledit relief d'accrochage (69) de la 
transition (22) entre la virole (5) et la jupe (6), au moins une depression (72) 
de reception dudit relief d'accrochage (69), au nombre d'au moins un, et en 
ce que I'on met en osuvre I'etape b) en engageant coaxialement, 
progressivement, a force, la virole (5) sur I'extremite annuiaire (3) du fut (2) 
et en appuyant ledit relief d'accrochage (69), au nombre d'au moins un, sur 
ladite face peripherique exterieure (12) moyennant une deformation 
elastique crolssante de la bague (4) et en le laissant s'engager dans ladite 
depression (72), au nombre d'au moins une, par retour elastique lorsque 
ladite position relative determinee est atteinte. 

59. Precede selon la revindication 58, caracterise en ce que, lors 
de I'etape a), on realise ladite depression (72) sous la forme d'une gorge 
annuiaire transversale (72) de ladite face peripherique exterieure (12). 

60. Procede selon I'une quelconque des revendications 38 a 59, 
caracterise en ce que, apres i'etape b), on solidarise !a virole (5) avec le fut 
(2) par un goupiilage transversal, (76), regulierement reparti 
circonferentiellement. 


